Instrukcja uruchomieniowa dla lutownic i palnikéw
gazowych

1. Wstep

Szanowny Kliencie! Dzigkujemy za dokonanie zakupu w TME! W dbalosci o s$rodowisko
przekazujemy Panstwu te skrocong instrukcje obshugi. Przed rozpoczgciem pracy z urzadzeniem
prosimy o uwazne jej przeczytanie. Wejdz na: www.tme.eu

Rysunki zamieszczone w instrukcji skréconej to ilustracje pogladowe i moga rézni¢ sie od
rzeczywistego wygladu przedmiotu. Nie zmienia to jednak ich podstawowych wtasciwosci.

2. Przeznaczenie

Podreczne urzadzenie przeznaczone do lutowania elementéw elektronicznych, koncoéwek kabli.

3. Przygotowanie do pracy i uzytkowanie

D - dysza wylotowa
R - regulacja ptomienia
Z - zawOr napelniajacy
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Upewnij si¢, ze przetacznik ON/OFF znajduje si¢ w potozeniu ,,OFF” przed przystapieniem do
napeltniania lutownicy.

Podczas napetiania zwykle nie s3 wymagane zadne przejscidwki.

W celu napehienia lutownicy trzymaj pojemnik z gazem jak pokazano na ilustracji (przeptyw
gazu wymuszony jest przez grawitacje).

Zakoncz napehianie, gdy wyczujesz, ze zbiornik w lutownicy jest pelny lub gdy poziom we
wzierniku osiggnie ok 90%.

Urzadzenie zawiera tatwopalny gaz (butan) pod cisnieniem — obchodzi¢ si¢ z ostroznoscia.

Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie temperatury powyzej +50°C (120°F) i unikaj
dhugotrwatego wystawiania go na dziatanie stonca.

Nie przebijaj i nie wrzucaj urzadzenia do ognia.

Nieprawidlowe ustawienie przycisku spustu gazu moze spowodowa¢ nadmierny wylot gazu,
ptomienie lub katalizacj¢ o czerwonym zabarwieniu.

4. Srodki ostroznosci

Nie napehniaj, nie podpalaj i nie uzywaj w poblizu otwartego ognia, grzejnikow, piecoéw

1 materialow latwopalnych.

Urzadzenie nalezy przechowywac poza zasi¢giem dzieci.

Zachowaj szczegdlng ostrozno$¢, poniewaz temperatura koncowki jest wyzsza niz 1300°C (2500°
F).

Zachowaj szczeg6lng ostrozno$¢, poniewaz ptomien jest prawie niewidoczny

w $wietle dziennym lub silnym $wietle sztucznym.

Korzystaj z okularéw ochronnych.

Nie probuj pracowaé z nadmiernej odlegtosci. Utrzymuj stabilng pozycje.

Zachowaj ostrozno$¢. Zwracaj uwage na wykonywane czynnos$ci i obserwuj, co si¢ dzieje w
okoto. Nie pracuj, gdy jestes zmeczony.

Nie dotykaj rozgrzanej koncowki i tulei.

Nie pozostawiaj urzadzenia bez opieki w trakcie pracy lub gdy jest rozgrzane.

Zawsze upewnij si¢, ze wszystkie elementy lutownicy ostygly przed magazynowaniem.

Przed zalozeniem pokrywy ochronnej upewnij si¢, ze urzadzenie jest wylaczone i nie jest
rozgrzane.

Urzadzenie moze by¢ uzywane jedynie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Nie probuj regulowac lub naprawiac urzadzenia. Lutownica nie jest urzadzeniem do samodzielnej
naprawy.
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