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TES200 pozostawia daleko w tyle inne metody wykonywania ptytek drukowanych w warunkach
amatorskich. Upraszcza do niezbednego minimum wszelkie prace przy ptytkach prototypowych
i matych partiach produkcyjnych. Wystarczy wykona¢ bezposredni wydruk z drukarki laserowej
na TES200, lub odbié gotowy projekt na kserokopiarce, a nastepnie przykleic jg na gorgco do laminatu
i wytrawié, by uzyskaé dostownie w 10 minut ptytke o niezwykle wysokiej jakosci. Daje doktadnos¢

.....

odwzorowania grubosci $ciezek do 0,1mm, idealna qla technologi! SMD, oraz qruku dwus’tropnego.
Sprawi, ze Twoja praca z nig bedzie przyjemnoScia !



SPOSOB WYKONANIA:

Starannie wykonany projekt ptytki na gtadkim, biatym papierze w tuszu lub jako wydruk z komputera,
nalezy przenies¢ na FOLIE TES-200, ktére to zadanie moze przeja¢ dowolna kserokopiarka
pracujaca z tzw. TONEREM.

Posiadacze komputera i drukarki laserowej moga bezposrednio wydrukowac projekt na FOLIE
TES200 w celu uzyskania plytki o najwyzZszej jakosci, na ktorej najwezsze sciezki moga wynosic
nawet 0,1 mm szerokosci.

Nastepnie nalezy zachowac n/w kolejnosc czynnosci :

przycia¢ laminat o wymiarach nieco wiekszych wzgledem wiasciwego projektu ( wymagany jest laminat tzw.
Szklany - nie znieksztatca si¢ pod wptywem temperatury ).

wycigé projekt ptytki z arkusza folii.

przymocowa¢ folie do piytki przynajmniej w dwdch punktach za pomoca np. papierowych naklejek
samoprzylepnych.

plytke umiesci¢ na rozgrzanej do temp. 135 - 155 °C plycie grzejnika (kuchenki elektrycznej, lub
odwréconego do ,gory nogami” zelazka ).

po rozgrzaniu sie laminatu do Zadanej temp. folia staje si¢ elastyczna, zaczyna przylega¢ do
powierzchni plytki; prowadzimy fotograficzny watek gumowy po powierzchni folii celem umozliwienia
przeniesienia tonera z folii na miedz. Watek mozna zastgpi¢ kawatkiem ptétna, przy czym nalezy
zwrdci¢ uwage na dokfadne przetarcie catej powierzchni folii.

odiozy¢ plytke do przestygniecia ( ostudzong do temp. pokojowej zaleca si¢ przetozy¢ na kilka minut
do chtodziarki ).

odciagna¢ delikatnie folie od ptytki, na ktorej pozostaje kwasoodporna mozaika $ciezek.

umiesci¢ plytke w dowolnym roztworze trawiacym ( ze wzgledu na wysoka jakos¢ trawienia
zalecany jest srodek B327, jednak w przypadku jego braku zadawalajacy efekt mozna uzyskac
trawigc w zwyktym chlorku ).

po wytrawieniu ptytki pozostatosci zmywamy acetonem lub rozpuszczalnikiem nitro.

UwaGcAa !

Przed przystapieniem do pracy powierzchnie miedzi nalezy zmatowi¢ delikatnym papierem $ciernym
(wodnym), oraz odttuscic.

Temperatura plytki nie powinna przekroczy¢ 160 °C.

Laminat musi by¢ nagrzany réwnomiernie od dotu. Nie sprawdza si¢ wygrzewanie ptytki w piekarniku.
Bezposrednie wydruki na FOLII TES-200 z drukarek atramentowych i igtowych nie nadajq sig do w/w
technologii.

Przed wykonaniem docelowej ptytki zaleca sie wykonanie ptytki probnej, celem zdobycia wprawy.
Najlepsze jakosciowo ptytki otrzymuje sie przy gérnej maksymalnej granicy temperatury laminatu
tj. ok.160 °C, przy ktérej folia nie ulega jeszcze deformacji ( czasami jest to wiej niz 160 °C ),
korzystajac przy tym z wydruku drukarki laserowej !

Jezeli temperatura podczas przyklejania bedzie za niska wtedy wystapi ,ziarnistos¢”, czyli po
ostudzeniu i oderwaniu na folii pozostanie czes¢ nie przyklejonego projektu.

Folia TES200 doskonale sprawdza sie dla technologii SMD, oraz przy druku dwustronnym.

Dodatkowy opis byt zamieszczony w
Elektronice Praktycznej 6/98 str.18.

Opakowanie zawiera 9 SZ%t., folii formatu A4
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